
Secuencia de apriete de la culata de cilindros 
 

Los tornillos de fijación de la cabeza deben apretarse en el orden que se muestra 
en la figura y por etapas. 

 

VX= 2+4 Kpm + 90° + 90° = 8,5kpm   

 

 ¡Reapriete! 


